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Felhasznalasi példak

Hegesztési varratok csiszolasa Acéllemezek vagasa hegesztéshez Vasont6étt munkadarabok sorjazasa

mKivalo erbatvitel a merev fiber hatlap

" z F
kovetkeztében 3 541 W
o
mKevesebb sarokszél kopas a kivald B
minéségi fiber hatlap miatt E Standard
= Fibre disc
mKiemelkedd csiszolasi eredmény k=
a j6 minéségl aluminium-oxid
csiszoloszemcséknek készonhetben. .

Grinding time

Jupiter Tech Kft: www.starcke-csiszoloanyagok.hu www.starcke.de



